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３点のローラベアリングによる
主軸構成により高剛性。

2 主軸の剛性が高い

  NC 円テーブルは

NC 円テーブルの特徴

長尺ワークの加工等、汎用性が高い。
周辺機器（油圧チャック・ロータリージョイント等）の装着が容易。

1 大きな貫通穴

N C  R o t a r y  T a b l e

長 寿 命 高クランプ力

コンパクト 高 追 従
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NC 円テーブルの特徴 N C  R o t a r y  T a b l e

ウォーム

ホイール

バックラッシュ最小0.003㎜

弊社NC円テーブルで数多くの実績を誇る要素部品

☆ドイツ・OTT社☆
独自の超精密ウォームホイール及びウォームネジ

面接触により面圧が小さいので

ウォームネジを2分割し、相互
の位相を変える事で、ホイー
ルの⻭を左右からハサミ込み
バックラッシュを調整する

OTTギアシステム

特徴

バックラッシュ調整方法

OTTウォーム＆ホイールの概要

ＭＭＫは、NC円テーブルを1981年に製品化して以来、 
OTTウォームを内蔵しています。
OTTウォームは減速比1/180から12/72（1/6）の豊富な種類に対応が可能で
スクロール加工や航空宇宙関係の連続運転、専用機の割出・連続加工として
円テーブルに内蔵しています。
また、OTT ウォーム＆ホイールは 販売をしています。
使用用途では 高速連続加工  では 12/72（1/6）6/72（1/12）
低速・連続  には1/180  割出・連続  には2/120、3/108等を使用しています。

OTTウォーム＆ホイールは、ウォームの左右でホイールを
挟み込みでバックラッシュ調整を⾏い、その接触するとこ
ろは面接触で面圧が低く高寿命になります。

2ピースのウォーム軸構成でホイール
と組合わせをした後、締付⾦具にて一
体構造になり、ウォームとホイールの
バックラッシュ量はウォーム⻭面部で
0.003ｍｍ以下の調整が可能です。

3 高精度・高耐久性・高効率 

超高速回転から微少送りまでも可能！
機械加工・航空機パーツ測定・航空宇宙の追従用に使用

1 
2 
3 
4

耐久性に優れている
割出・復元精度の長期間維持
連続切削能力に優れている
微少送りの追従性に優れる

だからこそ
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OTTウォームホイール寸法・仕様一覧

ブレーキシステムの説明
油圧にて薄肉円筒部を内側に歪ませ、回転部を押える。

薄肉円筒部

ブレーキ

油圧
インポート

固定部

回転部

隙
間

NC 円テーブルの特徴

 オリジナルダイヤフラムブレーキを使用。

 ブレーキシステム

4 軸のクランプトルクが大きい

N C  R o t a r y  T a b l e

以下の表より選定ください。いずれも内径クランプです。
No. 内径

mm
外径
mm

幅
mm

ブレーキトルク
N・m

圧力
Mpa

7 348 413 61 3067 4.9

8 365 430 54 2798 4.9

9 410 456 43 2037 4.9

10 410 475 54 3530 4.9

11 410 480 54.5 3598 4.9

12 500 625 55 5452 4.9

No. 内径
mm

外径
mm

幅
mm

ブレーキトルク
N・m

圧力
Mpa

1 208.5 275 41.5 451 4.9

2 208.5 265 51 764 4.9

3 230 275 51 929 4.9

4 300 346 59 2181 4.9

5 314 360 43 1029 4.9

6 314 360 54 2071 4.9

30CR NI MO8
浸炭 材

No.10,11,15,22は
20Mn Cr 5
スチール材
セラミックコーティング
処理

呼び名・寸法諸元・型式・一覧表

No. 呼び名 軸間距離
A

減速比
1/X

ホイール
歯数

リード
条数

ホイール
外径 Ｄ

ホイール
内径 Ｅ

ホイール幅
 b

ウォーム
最大径 

d1

ウォーム
歯外径 

d2
ウォーム
全長G 型式

  1 PRC 0.5(1/60) -01 50 60 60 1 77 50 33 28.8 28.8 136 5393SSR

  2 PRC    1(1/60) -02 60 60 60 1 95.4 35 25 33.8 33.8 176 2629SR

  3 PRC 1.5(1/150) -01 100 150 150 1 176 146 16 32 32 230 7803SSR

  4 PRC    2(1/180) -01 125 180 180 1 199.4 140 50 57.8 57.8 256 2959SSR

  5 PRC    2(2/120) -01 125 60 120 2 201.1 140 50 56.9 56.9 256 2631SR

  6 PRC    2(2/120) -02 125 60 120 2 214 140 27 47.4 47.4 251 4877SSR

  7＊1 PRC    2(12/72) -01 125 6 72 12 203.1 140 50 62.5 62.5 256 1918

  8＊2 PRC    2(6/72) -02 125 12 72 6 203.1 140 40 62.5 62.5 256 2999SSR

  9 PRC    3(1/180) -01 170 180 180 1 296 220 59 59.5 55 340 2935SSR

10 PRC    3(2/120) -02 170 60 120 2 299.2 220 59 59.5 53.6 340 2632P

11 PRC    3(3/108) -01 170 36 108 3 ＊＊ 220 59 58 58 340 5973SSR

12＊2 PRC    4(1/180) -01 200 180 180 1 344.9 276.5 53 69.5 68.7 360 2936SSR

13 PRC    4(2/120) -01 200 60 120 2 346.9 276.5 53 69.5 67.1 360 2633SR

14 PRC    6(1/180) -01 298 180 180 1 523 417 73 94 94 518 2958SSR

15 PRC    6(2/120) -01 298 60 120 2 527 417 73 94 94 518 2870SR

16 PRC    8(1/180) -01 395 180 180 1 704 565 83 114 114 650 0905SSR

17 PRC  10(1/180) -01 437 180 180 1 808 650 73 98 98 690 0695

＊1・高速12条ネジ ・減速比1/6 ・Max.500min-1
＊2・高速6条ネジ ・減速比1/12 ・Max.300min-1

G
固定金具

ウォームB ウォームA
ホイール

d2

d1

b

A

D

E

3 高精度・高耐久性・高効率 

材質

耐久700万回（MMK社内テストクリア）長 寿 命

ex.従来比2.75倍（max,）高クランプ力

動作用ピストン等不要コ ン パ クトGZ CU SN 12NI
砲⾦ 材

ウォームA,B
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装着例

ケーブル処理例

精度規格

使用例

テーブルT溝・クランピングボルト

工作機械の能力を最大限に引き出す
  のNC円テーブル

MC : マシニングセンタ
GR : グラインディングセンタ
EDM : 放電加工機

25P

26P

32P

33P

オプション

M・RS
31P

TC・THC
29P

マニュアルチャック

テールストック
手動

油圧 TP・THP
30P

立型・横型 
MC用

タテ・ヨコ置き兼用

汎用

ビッグボア

MDH
9P

MDX
9P

横型MC用
タテ置き専用

モーター上方取付 MDU
11P

横型専用機用
ヨコ置き専用

マルチポートR・ 
ジョイント

MDO
13P

横型高速機用
タテ置き専用

モーター上方取付 MDVi
15P

立型・横型 
MC用

５面・５軸加工用
高精度 MDAT

17P

GR用
タテ・ヨコ置き兼用

MT
19P

立型高速MC用 

DDAT
23P

ダイレクトドライブ
モータ使用（２軸）

ダイレクトドライブ
モータ使用（１軸）

DD
23P

ワイヤカット・
細穴加工向

EDM用
タテ・ヨコ置き兼用

水放電 MDW
21P

EDM用
タテ・ヨコ置き兼用

油放電 MDE
21P

28P

AH
28Pエアハイドロブースタ

NCコントローラ
（１軸用・２軸用）

PNC
27P

オプション

Contents

従
来
型
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■ MDH233R

■ MDH323R

■ MDH453R

■ MDH630R

■ MDX253R

■ MDX353R

■ MDX453R

■ MDX632R

MDH TYPE MDX TYPE
汎用

高精度
高剛性 
高耐久性
・立型マシニングセンタに最適 

→ 主軸とワークの 
    寄り付きが良好

・ガタのないドライブ機構採用
・コンパクトな外形
・大きな貫通穴で汎用性が高い

・１台のテーブルで 
3通りの置き方が可能

・大きな貫通穴で汎用性が高い

NC 円テーブル NC 円テーブル

注1 （ ）の数字は、ロータリースケール付の精密タイプです　尚、この場合外観が多少変わります（T.I.R）
注2 オプション ： ロータリージョイント内蔵型仕様が可能です

＊その他モータ仕様 ： 三菱、安川、シーメンスなど

仕　様 単位 MDH233R MDH323R MDH453R MDH630R

テーブル径 mm φ230 φ325 φ450 φ630

タテ使用センターハイト mm 185 235 255 400

ヨコ使用テーブル高さ mm 200 220 290 370

テーブル貫通穴径 mm 60 115 205 370

テーブルT溝幅 mm 12H8 14H7 14H7 18H8

ガイドブロック幅 mm 18h7 18h7 18h7 22h7

使用モータ（FANUC*) α is8/4000 α is22/4000 α is22/4000 α is30/4000

減速比 1/60 1/60 1/60 1/180

最高回転数 min-1 33.3 33.3 33.3 8.3

モータ回転数 min-1 2000 2000 2000 1500

最小設定単位 度 0.001 0.001 0.001 0.001

割出精度 秒 12(6) 12(6) 12(6) 12(6)

再現精度 秒 ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2)

クランプトルク N・m 284 2303 4674 3700

クランプ圧力 MPa 4.9 4.9 4.9 4.9

許容切削トルク（ホイール強度） N・m 735 1117 2200 6910

製品質量 kg 110 220 420 950

許容積載ワーク質量
kg 200 350 500 2500

kg 100 150 350 800

許容負荷（クランプ時）

N 27000 46500 56000 85000

N・m 1150 4900 6400 8600

N・m 284 2303 4675 3700

許容ワークイナーシャ kg・m2 1.9 6.7 18.2 178.6

MDX253R MDX353R MDX453R MDX632R

φ250 φ355 φ450 φ630

210 210 255 400

250 275 320 370

115 160 205 370

12H8 14H8 14H8 18H8

18h7 18h7 18h7 22h7

α is8/4000 α is12/4000 α is22/40000 α is30/4000

1/60 1/60 1/60 1/60

33.3 33.3 33.3 16.7

2000 2000 2000 2000

0.001 0.001 0.001 0.001

12 12 12 12

±2 ±2 ±2 ±2

764 2303 4675 5000

4.9 4.9 4.9 4.9

735 1117 1470 3136

190 320 420 950

250 400 500 2500

120 200 350 800

32000 54000 56000 85000

2240 5700 6400 8600

764 2303 4675 5000

2.8 9.1 18.2 178.6

■ MDH233R ■ MDX253R

■ MDH323R ■ MDX353R

■ MDH453R ■ MDX453R

■ MDH630R ■ MDX632R

ビッグボア
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注1 （ ）の数字は、ロータリースケール付の精密タイプです　尚、この場合外観が多少変わります（T.I.R）
注2 オプション ： ロータリージョイント内蔵型仕様が可能です

＊その他モータ仕様 ： 三菱、安川、シーメンスなど

■ MDU253L
■ MDU323R
■ MDU400R
■ MDU403R

■ MDU500R
■ MDU503R
■ MDU630R
■ MDU632R※

■ MDU800R
■ MDU802R※

■ MDU1000R
■ MDU1200R

MDU TYPE

モーター
上方取付

・横型マシニングセンタに最適 
→ 主軸とワークの寄り付きが良好

・ガタのないドライブ機構採用
・コンパクトな外形
・大きな貫通穴で汎用性が高い

NC 円テーブル

仕　様 単位 MDU253L MDU323R MDU400R MDU403R MDU500R MDU503R MDU630R MDU632R MDU800R MDU802R MDU1000R MDU1200R

テーブル径 mm φ250 φ325 φ400 φ400 φ500 φ500 φ635 φ635 φ800 φ800 φ1000 φ1200

タテ使用センターハイト mm 150 210 255 255 275 275 400 400 480 480 590 760

ヨコ使用テーブル高さ mm − − − − − − − − − − − −

テーブル貫通穴径 mm 70 115 170 170 170 170 260 260 260 260 315 50

テーブルT溝幅 mm 12H8 14H7 14H7 14H7 18H7 18H7 18H7 18H7 18H7 18H7 24H12 28H12

ガイドブロック幅 mm 18h7 18h7 18h7 18h7 18h7 18h7 22h7 22h7 22h7 22h7 22h7 22h7

使用モータ（FANUC*) α is8/4000 α is22/4000 α is22/4000 α is22/4000 α is22/4000 α is22/4000 α is22/4000 α is30/4000 α is22/4000 α is30/4000 α is30/4000 α iF30/4000

減速比 1/60 1/60 1/180 1/60 1/180 1/60 1/360 1/120 1/360 1/120 1/360 1/720

最高回転数 min-1 33.3 33.3 8.3 33.3 8.3 33.3 5.5 16.7 5.5 16.7 4.1 1.66

モータ回転数 min-1 2000 2000 1500 2000 1500 2000 2000 2000 2000 2000 1500 1200

最小設定単位 度 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001

割出精度 秒 12(6) 12(6) 12(6) 12(6) 12(6) 12(6) 12(6) 12(6) 12(6) 12(6) 12(6) 12(6)

再現精度 秒 ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2) ±2(2)

クランプトルク N・m 764 2303 4675 4675 4675 4675 4410 4410 5390 5390 8520 13720

クランプ圧力 MPa 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9

許容切削トルク（ホイール強度） N・m 735 1117 1980 2200 1980 2200 6910 7500 6910 7500 12000 12000

製品質量 kg 130 230 450 450 470 470 1300 1300 1750 1750 3300 4000

許容積載ワーク質量
kg − − − − − − − − − − − −

kg 120 150 350 350 350 350 800 800 800 800 1200 120

許容負荷（クランプ時）

N 32000 46500 56000 56000 56000 56000 75000 75000 75000 75000 96000 96000

N・m 2240 4900 6400 6400 6400 6400 7000 7000 7000 7000 9000 9000

N・m 764 2303 4675 4675 4675 4675 4410 4410 5390 5390 8520 8520

許容ワークイナーシャ kg・m2 2.8 6.7 14.4 14.4 22.5 22.5 178.6 178.6 288.0 288.0 1080.0 1555.2

※用途に応じ、MDU632R、MDU802Rについては、さらなる高剛性タイプMDU632RG、
　MDU802RGもございます

■ MDU253L

■ MDU400R
■ MDU403R

■ MDU630R
■ MDU632R

■ MDU1000R

■ MDU323R

■ MDU500R
■ MDU503R

■ MDU800R
■ MDU802R

■ MDU1200R
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仕　様 単位 MDO333R MDO403R MDO503R MDO603R

テーブル径 mm φ333 φ400 φ500 φ600

タテ使用センターハイト mm − − − −

ヨコ使用テーブル高さ mm 250 280 280 300

テーブル貫通穴径 mm − − − −

テーブルT溝幅 mm − − − −

ガイドブロック幅 mm − − − −

使用モータ（FANUC*) α is22/4000 α is22/4000 α is22/4000 α is22/4000

減速比 1/60 1/60 1/60 1/60

最高回転数 min-1 33.3 33.3 33.3 33.3

モータ回転数 min-1 2000 2000 2000 2000

最小設定単位 度 0.001 0.001 0.001 0.001

割出精度 秒 14 12 12 12

再現精度 秒 ±2 ±2 ±2 ±2

クランプトルク N・m 2303 3067 3067 4675

クランプ圧力 MPa 4.9 4.9 4.9 4.9

許容切削トルク（ホイール強度） N・m 735 1117 1117 1117

製品質量 kg 205 350 430 460

許容積載ワーク質量
kg 400 500 900 1200

kg − − − −

許容負荷（クランプ時）

N 32000 56000 56000 56000

N・m 2240 6400 7000 7500

N・m 2303 3067 3067 4675

許容ワークイナーシャ kg・m2 8.0 14.4 40.5 77.8

＊その他モータ仕様 ： 三菱、安川、シーメンスなど

■ MDO333R
■ MDO403R
■ MDO503R
■ MDO603R

■ MDO333R

■ MDO503R

■ MDO403R

■ MDO603R

MDO TYPE

マルチポートR・
ジョイント

・ファクトリーオートメーション・生産ライン専用機に最適
・ガタのないドライブ機構採用
・コンパクトな外形
・ロータリージョイント内蔵型（4-12ポート）
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仕　様 単位 MDVi216 MDVi346

テーブル径 mm φ210 φ340

タテ使用センターハイト mm 200 230

ヨコ使用テーブル高さ mm − −

テーブル貫通穴径 mm − φ35

テーブルT溝幅 mm − −

ガイドブロック幅 mm − −

使用モータ（FANUC*) α is22/4000 α is22/4000

減速比 1/12 1/12

最高回転数 min-1 166.7 150

モータ回転数 min-1 2000 1800

最小設定単位 度 0.001 0.001

割出精度 秒 20 20

再現精度 秒 ±2 ±2

クランプトルク N・m − −

クランプ圧力 MPa − −

許容切削トルク（ホイール強度） N・m 100 100

製品質量 kg 200 320

許容積載ワーク質量
kg − −

kg 100 120

許容負荷（クランプ時）

N − −

N・m − −

N・m − −

許容ワークイナーシャ kg・m2 1.6 5.2

注1 『i』付モデルはロータリースケール付です（T.I.R）　注2 オプション ： ロータリージョイント内蔵型仕様が可能です＊その他モータ仕様 ： 三菱、安川、シーメンスなど

■ MDVi 216
■ MDVi 346

■ MDVi 216

■ MDVi 346

MDVi TYPE

モーター 
上方取付

・OTTウォームホイール採用にて超高速回転を実現
・スクロール加工機、高速高精度加工機に最適

NC 円テーブル
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仕　様 単位 MDAT232A MDAT353S-ECT MDAT403US-ECT MDAT630US

テーブル径 mm φ230 φ350 φ400 φ630

傾斜軸センターハイト mm 210 300 475 490

テーブル面が水平時の高さ mm 295 300 495 635

テーブル貫通穴径 mm φ60 φ80 − φ254

テーブルT溝幅 mm 12H8 12H8 − 18H7

使用モータ（FANUC*)
回転軸 α is8/4000 α is8/4000 α is22/4000 α is22/4000

傾斜軸 α is8/4000 α is12/4000 α is22/4000 α is22/4000

減速比
回転軸 1/120 1/90 1/60 1/120

傾斜軸 1/120 1/120 1/90 1/120

最高回転数
回転軸 min-1 16.7 33.3 33.3 16.7

傾斜軸 min-1 5 25 11.1 5.5

モータ回転数
回転軸 min-1 2000 3000 2000 2000

傾斜軸 min-1 600 3000 1000 600

最小設定単位
回転軸 度 0.001 0.001 0.001 0.001

傾斜軸 度 0.001 0.001 0.001 0.001

割出精度
回転軸 秒 14(6) 14(10) 12(6) 12(6)

傾斜軸 秒 45(10) 60(30) 60(10) 60(10)

再現精度
回転軸 秒 ±2(3) ±2(3) ±2(2) ±2(2)

傾斜軸 秒 ±3(4) ±3(4) ±3(3) ±3(3)

クランプトルク
回転軸 N・m 333 1666 4674 5390

傾斜軸 N・m 1250 2156 4674 5390

クランプ圧力 回転・
傾斜軸 MPa 4.9 4.9 4.9 4.9

許容切削トルク（ホイール強度） N・m 735 735 1980 6910

製品質量 kg 290 515 1650 2850

許容積載ワーク質量 kg 80 265 490 500

許容ワークイナーシャ kg・m2 0.8 5.8 14.1 35.7

注１ （ ）の数字は、ロータリースケール付の精密タイプです　尚、この場合外観が多少変わります（T.I.R）
注2 オプション ： ロータリージョイント内蔵型仕様が可能です 

＊その他モータ仕様 ： 三菱、安川、シーメンスなど

■ MDAT232A
■ MDAT353S-ECT
■ MDAT403US-ECT
■ MDAT630US

■ MDAT232A

■ MDAT403US-ECT

■ MDAT353S-ECT

■ MDAT630US

MDAT TYPE

高精度

・５軸加工に重要な高い空間精度を実現
・同時5軸加工・5面加工機に最適
・OTTウォームホイール採用により理想的な傾斜軸を実現
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4等配-M8深16
P70

62P70 R7

仕　様 単位 MT200R-1 MT200R-3 MT200R-5 MT320R-3 MT500R-1

テーブル径 mm φ200 φ200 φ200 φ320 φ500

タテ使用センターハイト mm 140 140 − 210 −

ヨコ使用テーブル高さ mm 185 185 218 260 302

テーブル貫通穴径 mm − − − φ50 −

テーブルT溝幅 mm 12H8 12H8 12H8 14H7 14H7

ガイドブロック幅 mm 18h7 18h7 18h7 18h7 18h7

使用モータ 800W 800W 800W 4.5KW 2.2KW

減速比 1/20 1/10 1/6 1/6 1/30.05

最高回転数 min-1 100 300 500 300 100

モータ回転数 min-1 2000 3000 3000 1800 3000

回転精度 μm 2 2 2 2 5

割出精度 無 無 無 有 無

クランプトルク N・m 216 216 − 480 −

クランプ圧力 MPa 4.9 4.9 − 4.9 −

製品質量 kg 80 80 100 270 550

許容積載ワーク質量
kg 45 45 30 90 670

kg 20 20 15 40 −

許容負荷（クランプ時） N・m 216 216 − 480 −

許容ワークイナーシャ kg・m2 0.3 0.3 0.2 1.7 30.2

OTTウォームホイール使用 × × × ○ ○

■ MT200R-1
■ MT200R-3
■ MT200R-5
■ MT320R-3

■ MT500R-1

■ MT200R-1
■ MT200R-3

■ MT320R-3

■ MT200R-5

■ MT500R-1

MT TYPE

・クラス最高速回転
・グラインディングセンタ及びジグ研削盤に最適
・セラミック、ガラスなど脆性材の複合加工に推奨
・専用コントローラの付属が可能
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■ MDE150R
■ MDHE201R
■ MDE400L
■ MDE600R

■ MDHW100L
■ MDW150R
■ MDHW201R

MDE TYPE MDW TYPE
油放電 水放電

・軸及び大径の 
放電加工に最適

・油性放電加工液中に 
没しての使用が可能

・ガタのないドライブ機構採用

・ワイヤカット及び 
細穴等の放電加工に 
最適

・水性放電加工液中に 
没しての使用が可能

・ガタのないドライブ機構採用

放電加工用NC 円テーブル

注1 （ ）の数字は、ロータリースケール付の精密タイプです　尚、この場合外観が多少変わります（T.I.R）＊その他モータ仕様 ： 三菱、安川、シーメンスなど

仕　様 単位 MDE150R MDHE201R MDE400L MDE600R

テーブル径 mm φ150 φ200 φ400 φ600

タテ使用センターハイト mm 120 140 235 320

ヨコ使用テーブル高さ mm 175 175 310 300

テーブル貫通穴径 mm φ20 − φ90 φ260

テーブルT溝幅 mm − − 14H7 18H7

ガイドブロック幅 mm 14h7 − 18h7 20h7

使用モータ 800W 800W 3KW 4.5KW

減速比 1/90 1/60 1/180 1/120

最高回転数 min-1 2.5 11.1 5.5 5.5

モータ回転数 min-1 225 666 1000 660

最小設定単位 度 0.001 0.001 0.001 0.001

割出精度 秒 60(10) 14(8) 12(8) 12(8)

再現精度 秒 ±3(3) ±2(2) ±2(2) ±2(2)

クランプトルク N・m − − − −

クランプ圧力 MPa − − − −

許容切削トルク（ホイール強度） N・m 343 735 1980 6910

製品質量 kg 60 115 350 800

許容積載ワーク質量
kg 80 200 500 2500

kg 60 100 350 800

許容負荷（クランプ時）

N − − − −

N・m − − − −

N・m − − − −

許容ワークイナーシャ kg・m2 0.3 1.4 14.4 178.6

MDHW100L MDW150R MDHW201R
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− φ20 −
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■ DD176
■ DD306

■ DDAT506

■ DD176

■ DD306

■ DDAT506

DD TYPE （1軸）
ダイレクトドライブ
モータ使用（１軸）

ダイレクトドライブ
モータ使用（２軸）

ダイレクトドライブテーブル

注 : このタイプはロータリースケール付です注 : このタイプはロータリースケール付です＊その他モータ仕様 ： 三菱、安川、シーメンスなど ＊その他モータ仕様 ： 三菱、安川、シーメンスなど

仕　様 単位 DD176 DD306

テーブル径 mm φ170 φ300

タテ使用センターハイト mm 115 200

ヨコ使用テーブル高さ mm 245 335

テーブル貫通穴径 mm φ40 −

テーブルT溝幅 mm − −

ガイドブロック幅 mm 18h7 18h7

使用モータ（FANUC*) Dis60/600-B Dis120/600-B

減速比 − −

最高回転数 min-1 600 300

モータ回転数 min-1 600 600

最小設定単位 度 0.001 0.001

割出精度 秒 8 8

再現精度 秒 ±2 ±2

クランプトルク N・m 98 764

クランプ圧力 MPa 4.9 4.9

製品質量 kg 100 215

許容積載ワーク質量
kg − −

kg 35 100

許容負荷（クランプ時）

N 16000 30700

N・m 1060 2900

N・m 343 1470

許容ワークイナーシャ kg・m2 0.1 1.2

仕　様 単位 DDAT506

テーブル径 mm φ500

傾斜軸センターハイト mm 300

テーブル面が水平時の高さ mm 340

テーブル貫通穴径 mm −

テーブルT溝幅 mm 14H7

使用モータ（FANUC*)
回転軸 Dis600/600-B

傾斜軸 Dis1000/1000-B

減速比
回転軸 −

傾斜軸 −

最高回転数
回転軸 min-1 125

傾斜軸 min-1 25

モータ回転数
回転軸 min-1 125

傾斜軸 min-1 25

最小設定単位
回転軸 度 0.001

傾斜軸 度 0.001

割出精度
回転軸 秒 12

傾斜軸 秒 15

再現精度
回転軸 秒 ±2

傾斜軸 秒 ±2

クランプトルク
回転軸 N・m 4312

傾斜軸 N・m 4312

クランプ圧力 回転・
傾斜軸 MPa 4.9

製品質量 kg 1450

許容積載ワーク質量 kg 500

許容ワークイナーシャ kg・m2 22.5

高応答性
高速
高精度
・減速機構がない 

シンプルな構造

DDATTYPE （2軸）
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プラグ

レセプタクル

ロータリーテーブル
モーターカバー

モーター

機
械 内部ケーブル

ロータリーテーブル
モーターカバー

外部ケーブル

プラグ

プラグとレセプタクル

プラグ

機
械

モーター

ロータリーテーブル
モーターカバー

内部ケーブル

外部ケーブル

プラグ

プラグ

機
械

コンネ

モーター

1.3軸マシン＆１軸ロータリーテーブル

アウターケーブルと
インナーケーブル

アウターケーブルとコンネ

インナーケーブルのみ

内部ケーブル

3.3軸マシン同時制御と1軸ロータリーテーブル割出

モーター動力線&信号線

M信号線

AC200V
電源線

油圧ホース

ロータリーテーブル

機械NCコントローラー

1軸コントローラーPNC

モーター動力線&信号線

油圧ホース

ロータリーテーブル

機械NCコントローラー

2.4軸同時制御エアブースター

ロータリーテーブル

1軸コントローラー
PNC

モーター動力線&信号線

エアーホース

エアー供給
エアコンビネーション

機械NCコントローラー

4.3軸同時制御と1軸割出エアブースター

モーター動力線&信号線

M信号線

AC200V
電源線

エアーホース

ロータリーテーブル

1軸コントローラーPNC

機械NCコントローラー

ケーブル処理例装着例
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エアハイドロブースタ（AH）コントローラ 1軸・2軸（PNC）

テーブルT溝・クランピングボルト

＊1.T溝A寸法の公差は、縦・横十文字の基準溝4本に適用

178110

80

155150

15
1.
8

148

12
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5

363

AH8

AH9

AH10

C B

D

A

テーブルT溝

L M

H

E
F

KI × J

G G

H

F
E

M

K

L

I × J

クランピングボルト

テーブル径 φ230～φ400 テーブル径 φ500～φ1000

タイプ

テーブル径

テーブルT溝 クランピングボルト

A*1 B C D E F G H I J K L M

φ230 12H8 12 8 19 35 15 M16 70 27 32 40 40 35

φ325 14H7 14 9 23 35 15 M16 70 27 32 40 40 35

φ400 14H7 14 9 23 40 15 M16 70 27 32 40 40 35

φ500 18H7 18 12 30 50 20 M16 120 27 32 50 20 30

φ630 18H7 18 12 30 70 20 M20 150 38 40 50 20 30

φ800 18H7 18 12 30 70 20 M20 150 38 40 50 20 30

φ1000 28H12 28 20 46 90 30 M24 175 44 50 60 22 43

仕　様
軸数 1軸、2軸

最小設定単位 ±0.001度

最大設定角度 ±999.999度

プログラム入力方式 タッチパネルにより入力

プログラム容量 30プログラム（1プログラム内100ステップ）

指令方式 インクリメンタル、アブソリュート

扇型等分割数 2〜999分割

外部からのPLG サーチ機能 30チャンネル

クローズループ機能 オプション

RS232機能 NC機から直接入力（オプション）

使用モータ YASKAWA

モード
プログラムモード プログラムの編集

M信号制御モード（EXT) NC機からのM信号により、プログラムの実⾏及び実⾏中のチャンネル、ステップ番号、現在値を表示

MDI制御モード（MDI） タッチパネル操作によるプログラムの実⾏及び実⾏中のチャンネル、ステップ番号、現在値を表示

JOG制御モード（JOG) JOG、MZRN、WZRN制御、現在値を表示

ステップモード（SEP） ステップ制御、現在値を表示

パラメータモード（PRM） パラメータの編集及び表示

診断モード（DGN) プログラムの実⾏中、停止中に係わらず内部の状態を表示

型式・外形・電源容量 軸数 電源容量（KVA） 重量（Kg） 適用サーボモータの容量

PNC1-1 1 1.5 25 400W

PNC4-1 1 2.5 25 1KW

PNC8-1 1 3 30 2.2KW

PNC12-1 1 5 45 3KW

PNC22-1 1 9 45 4.5KW

PNC30-1 1 10 45 5.5KW

PNC1-2 2 3 60 400W×2ヶ

PNC4-2 2 5 60 1KW×2ヶ

PNC8-2 2 6 60 2.2KW×2ヶ

PNC12-2 2 10 70 3KW×2ヶ

PNC22-2 2 18 70 4.5KW×2ヶ

PNC30-2 2 20 70 5.5KW×2ヶ

77
6

665
350

・機械のM信号により1軸及び2軸制御が可能
・タッチパネルによる簡単操作
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センタ－引きポ－トセンタ－押しポ－ト
PT 1/4"PT 1/4"

ストロ－ク

仕　様 単位 THP200 TP300 THP300 TP400 TP500

最高使用圧力 MPa 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9

受圧面積 c㎡ 19.5 19.5 19.5 32.4 32.4

推力
圧力1.96MPa時 KN 3.9 3.9 3.9 6.4 6.4

必要油量 cc 200 200 200 410 410

型式 A B C D E F G H I J K L M N O P Q

THC200 220 185 35 φ50 φ24.1 MT＃3 30 44 155 2 17 51 269〜299 φ125 29 55 M16

TC300 245 210 35 φ50 φ24.1 MT＃3 30 44 155 2 17 51 269〜299 φ125 29 55 M16

THC300 270 235 35 φ50 φ24.1 MT＃3 30 44 155 2 17 51 269〜299 φ125 29 55 M16

TC400 300 255 45 φ65 φ31.6 MT＃4 60 52.5 215 2 20 64 353.5〜413.5 φ140 20 75 M16

TC500 325 280 45 φ65 φ31.6 MT＃4 60 52.5 215 2 20 64 353.5〜413.5 φ140 20 75 M16

TC600 460 400 60 φ80 φ44.7 MT＃5 65 70.5 300 8 18 83 479.5〜544.9 φ160 15 100 M20

TC1000 695 590 95 φ125 φ63.8 MT＃6 100 88 450 23.5 34 118 713.5〜813.5 φ500 42.5 140 M24

型式 A B C D E F G H I J K L M N O P Q R S

THP200 215 185 30 φ50 φ24.1 MT＃3 100 44 230 10 145 25 470〜580 60 20 20 2-M16 75 23

TP300 240 210 30 φ50 φ24.1 MT＃3 100 44 230 10 145 10 439〜539 60 20 20 2-M16 75 23

THP300 265 235 30 φ50 φ24.1 MT＃3 100 44 230 10 145 10 439〜539 60 20 20 2-M16 75 23

TP400 295 255 40 φ65 φ31.6 MT＃4 120 52.5 280 10 173 51 566.5〜686.5 80 20 20 2-M16 75 25

TP500 320 280 40 φ65 φ31.6 MT＃4 120 52.5 280 10 173 51 566.5〜686.5 80 20 20 2-M16 75 25

型式 R S T U V W X Y Z a b c d e f g 適用機種

THC200 75 25 32 27 39 122 20 15 170 200 144 10 80 54 18h7 150 MDH233

TC300 75 25 32 27 39 122 20 15 170 200 144 10 80 54 18h7 150 MDX253

THC300 75 25 32 27 39 122 20 15 170 200 144 10 80 54 18h7 150 MDH323

TC400 75 30 32 27 39 172 20 15 220 250 160 8 100 52 18h7 180 MDH453

TC500 75 30 32 27 39 172 20 15 220 250 160 8 100 52 18h7 180 MDU503R

TC600 100 40 40 30 50 215 20 20 275 315 191 8 125 58 22h7 300 MDH630,MDX632R

TC1000 150 70 32 24 82.5 360 28 30 450 510 287.5 10.5 190 87 32h7 450 MDU1000R

型式 T U V W X Y Z a b c d e f g h i j k l 適用機種

THP200 32 27 40 190 20 15 240 270 127 85 42 18h7 170 20 85 190 47 40 100 MDH233

TP300 32 27 40 190 20 15 240 270 126 85 41 18h7 170 22 83 190 47 40 100 MD323

THP300 32 27 40 190 20 15 240 270 126 85 41 18h7 170 22 83 190 47 40 100 MDH323

TP400 32 27 42.5 235 20 15 290 320 150 110 40 18h7 220 26 108 240 52 40 120 MD403

TP500 32 27 42.5 235 20 15 290 320 150 110 40 18h7 220 26 108 240 52 40 120 MD503

手動式テールストック（TC・THC） 油圧式テールストック（TP・THP）
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精度規格
※数値は社内試験規定に基づく実数値です

ご要望により、高精度仕様も承ります

注1 ： 仕様等の一部が予告なしに変更になる場合があります
注2 ： カタログ記載の精度・性能などは室温等の条件により変化する可能性があり、保証値ではありません

■ NC 円テーブル (単位㎜)

No. 検査項目 許容値

1

テーブル主軸基準穴の振れ 口元 0.01

チャック外径の振れ
（テーブル面チャック付時） 0.03

2 テーブル中心線と下面の平⾏度 0.03

3 主軸穴中心線とガイドブロックとの平⾏度 0.02 / 300

4 主軸穴中心線とガイドブロックとの片寄り度 0.02 / 300

5 ロータリーテーブル上面の真直度 0.02 / 300

6 ロータリーテーブル上面とフレーム下面の平⾏度 0.02 / 300

7 ロータリーテーブルの回転中における上面の振れ 0.02

8 ロータリーテーブルの回転中における外周の振れ 0.02

C
,H
,

21 3, 4

65 7, 8

■傾斜 NC 円テーブル (単位㎜)

No. 検査項目 許容値

1 テーブル主軸基準穴の振れ 口元 0.01

2 ロータリーテーブル上面の真直度 0.02 / 300

3 ロータリーテーブル上面とフレーム下面の平⾏度 0.02 / 300

4 ロータリーテーブルの回転中における上面の振れ 0.01

5 傾斜軸中心線とベース下面との平⾏度
H1 - H2 = （ mx + my ） - （ m'x - m'y ） / 2

0.02 / 300
H1 - H2

0

m'x

m'y

mx
my

21 3

54

■テールストック (単位㎜)

No. 検査項目 許容値

1 センタとガイドブロックの各中心線の片寄り度 0.02

2 センタとガイドブロックの各中心線の平⾏度 0.01 / ストロークS

3 センタの中心線と底面との平⾏度 0.01 / ストロークS

4 センタの中心線と底面との高さ 0.00 〜 0.02

S

B A

S

H

21

43

■ M6・M8

■ RS12・15・18・21

型式 重量kg A B C D E F G H I J K L M N O P

M6 8.5 165 58 80 95 − 40 65 38 15.5 10 42 24 φ4〜φ55 φ60〜φ101 φ43〜φ94 −

M8 13.5 195 78 100 95 − 60 67 60 10.5 15 58 24 φ10〜φ80 φ125〜
φ190 φ65〜φ130 −

RS12 48 304 277 175 145 127 115 88 48.8 20 15 63.4 37 φ66〜φ150 φ247〜
φ331

φ155〜
φ239 φ75〜φ159

RS15 80 381 346 240 200 182 170 102 59.9 20 15 76.2 45 φ102〜
φ183

φ302〜
φ383

φ206〜
φ286

φ110〜
φ191

RS18 116 457 424 240 200 182 170 106.3 59.9 20 15 76.2 45 φ127〜
φ183

φ302〜
φ450

φ214〜
φ362

φ110〜φ
191

RS21 190 533 495 310 295 275 254 144.5 77 27.5 15 80 55 φ204〜
φ292

φ380〜
φ438

φ300〜
φ388 −
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マニュアルチャック（M・RS）
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使用例

放電加工用

ブレード加工用

多連式 － 傾斜 －

傾斜（傾斜軸 NC・テーブル固定）

■ MDWAT500

■ MDATi 150-2 ■ MDATi 300-2

■ MDUi800-PDM ■ MDB322R-PDM-44 ■ MD406R-PDM

■ MDi323RL ■ MDV233R-13 ■ MDH233L-2 ■ MDH256L-01

■ MTW86-07 ■ MDEATii161-2

■ SAT-100 ■ MDET150 ■ MDEAT400

大型放電細穴加工機用 － 傾斜 －   ワイヤー放電加工機用 細穴加工機用 － 傾斜 －  

細穴加工機用 － 傾斜 －  細穴加工機用 － 手動 － 傾斜 －   ワイヤー加工機用 － 片持ち傾斜 － 手動 －  

同期型 2連式

■ MD630R×ST400×MDU400R-01 ■ MDU300L-HCS ■ TS600

クランクシャフト用 ホルダークランプ用

■ MDD200 ■ MDAT200B-H

両面型 AWC対応 － 傾斜 － AWC装置

スライドサポート型

■ CX353L×MSR8-105 ■ MD500R×AJC-15 ■ MD300R×U-8

オールインワン（チャックテーブル一体型 ＋ 振れ止め） AJCチャック付 油圧チャック付

■ MDHi152R ■ MDO406R×STC-15 ■ MDAT400-ECT-PCS

テールストック，スライド付 グラインディングセンタ用 パレットチェンジ対応型 － 傾斜 － 

■ MDT322 ■ MDV300-2×HN-160 ■ MDH232R-2

手動式 － 傾斜 － タテ2連式 2連式
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