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スイベル引込み式チャックスイベル引込み式チャックスイベル引込み式チャックスイベル引込み式チャック

Swivel Pull-Down type Chuck

HPC-8-08

特殊仕様及び加工ワーク例特殊仕様及び加工ワーク例特殊仕様及び加工ワーク例特殊仕様及び加工ワーク例 Special Specifications & Work ExampleSpecial Specifications & Work ExampleSpecial Specifications & Work ExampleSpecial Specifications & Work Example←←←←HPC7HPC7HPC7HPC7----01010101 ｺﾝﾋﾞﾈｰｼｮﾝﾁｬｯｸｺﾝﾋﾞﾈｰｼｮﾝﾁｬｯｸｺﾝﾋﾞﾈｰｼｮﾝﾁｬｯｸｺﾝﾋﾞﾈｰｼｮﾝﾁｬｯｸ加工ワーク：薄物（2mm厚)リング使用最高回転数2000min-1ﾁｬｯｸ中央に3ｲﾝﾁｴｱｰﾁｬｯｸを使用しﾌｪｲｽｸﾗﾝﾌﾟ併用したｺﾝﾋﾞﾈｰｼｮﾝﾁｬｯｸ(右: 駆動ﾛｰﾀﾘｰｼﾞｮｲﾝﾄ) ←←←←HPCJA8HPCJA8HPCJA8HPCJA8----12 12 12 12 ﾌｪｲｽｸﾗﾝﾌﾟﾌｪｲｽｸﾗﾝﾌﾟﾌｪｲｽｸﾗﾝﾌﾟﾌｪｲｽｸﾗﾝﾌﾟ型型型型ﾁｬｯｸﾁｬｯｸﾁｬｯｸﾁｬｯｸ加工ﾜｰｸ：ｱﾙﾐﾀﾞｲｷｬｽﾄ製ﾌﾚｰﾑ複合旋盤の２工程加工用旋削・ﾐｰﾘﾝｸﾞ加工に使用旋回式ﾌｪｲｽｸﾗﾝﾌﾟ方式
改良に伴い仕様は予告なく変更されます。 For  the improvement, specifications will be changed without notice.

クランプ/アンクランプストローク Clamp /Unclamp Stroke mm / mm 10 / 12最大把握力 Total Clamping Force KN 6.04許容最高回転数 Max Speed mm-1 3000質量 Weight Kg 40GD2 N･m2 7.84適用シリンダ Applicable Cylinder AVKP130-21-25-12ドロー力 Maximum Draw Bar KN 6.86釣合良さ Balance G10***
ヨークプレートストローク Yoke Plate Stroke mm 22
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クランプ動作で反時計回りCounter Clockwise by clampingクランプ動作で時計回りClockwise by clamping

仕様仕様仕様仕様 SpecificationSpecificationSpecificationSpecification


