
AJC
Automatic Jaw exChange

Leaflet №   M10028J-15

- 自動段取替え -



ワークが変わっても対応できるね︕Even if a work piece changes,the set-up can be possible automatically.
分割構造Divided structure やったね︕Did it︕

3⽖を⼀度に交換︕3 jaws exchange at a time

ロボットやローダーで交換プレートごと
自動交換︕Handring by robot or loader
24時間無⼈運転︕
Unmanned operation 24 hours︕

⾃動段取り替え︕
Automatic Set-up︕
唯⼀無⼆︕
当社オリジナルデザイン︕
The one and only︕
MATSUMOTO original design︕

特⻑
Features

いろいろなワークに対応︕Various workpiecesare possible. 異形Variant shape円形Circular shape角形Square shape 交換プレートExchange plate

メインボディMain body

下部マスタージョウLower master jaw

交換プレート芯出テーパーExchange plate centering taper

回転方向位置決めピンLocate pin交換プレートExchange plate
爪Jaw

上部マスタージョウUpper master jaw

スイベルクランプピンSwivel clamp pin ダストシールDust seal
チャック構造
Chuck structure

変種変量生産の自動化



爪Jaw交換プレートExchange plate

ダイアルゲージDial gaugeテストピースTest piece
メインボディMain body
把握精度
Clamping accuracy

テストピース-2Test piece-2

テストピース-1Test piece-1爪-2Jaw-2
爪-1Jaw-1

交換プレート-2Exchange plate-2

交換プレート-1Exchange plate-1メインボディMain body

工作機械主軸Machine spindle
把握精度は上図内容となります。(Tir: Total indicator reading)The clamping accuracy is the upper figure contents.
テストピースは精度の良い物でなければなりません。通常、⾼硬度で研磨仕上げされます。The test piece should be good accuracy.It is usually finished by grinding with high hardness.

15in/18in12in8in/10in

0.0100.0100.010
メインボディ据付精度

Main body install accuracy

0.0200.0150.010
メインボディ単体精度

Main body operation accuracy

0.0200.0150.010
交換プレート位置決め精度

Exchange plate positioning accuracy

0.0500.0400.030
チャッキングシステム精度チャッキングシステム精度チャッキングシステム精度チャッキングシステム精度

Chucking system accuracy

■交換プレートと爪を外す場合の精度（例：8in） / Exchange plate and jaw（E.g. 8in）
交換プレートから爪を外す場合、位置決め精度≦0.010 (mm/Tir)が追加され、

チャッキングシステム精度≦0.040 (mm/Tir)となります。When jaws are removed from exchange plate, positioning accuracy ≦0.01 (mm/Tir) is added andchucking system accuracy is ≦0.040 (mm/Tir).
■お客様ワークピースと把握精度 / Customer workpiece and clamping accuracy

お客様のワークピースが、テストピースに比較し、精度が大きく劣る場合、チャック精度が良くとも、

把握精度が要求を満足しない場合があります。予め、ご了解宜しくお願い致します。When the customer workpiece might be no good accuracy in comparison with test piece, clampingaccuracy might not satisfy customer demand, even if chuck accuracy is good.  Please understandbeforehand.

(mm / Tir)



パワーチャック︓AJC仕様
Power chuck︓AJC specifications

把握径Clamp dia.KJHGFEDCBA径の呼びNominal dia.モデル名Model name Min.Max. φ27.8φ180M123063.4147.533φ200210.9A2-#6P.C.D.133.4φ2208 inchAJCA6-8-17 φ42.9φ216M16358515940φ240244A2-#8P.C.D.171.4φ25410 inchAJCA8-10-35 φ40φ261M16409218346φ290275A2-#8P.C.D.171.4φ30512 inchAJCA8-12-46 φ67φ342.9M166012723460φ381361A2-#8P.C.D.171.4φ38115 inchAJCA8-15-72 φ126φ411.3M206012622060φ457346A2-#11P.C.D.235φ45718 inchAJCA11-18-72 φ126φ479.7M206013622070φ533356A2-#11P.D.C.235φ45721 inchAJCA11-18-72(特)
適用シリンダーApplicable cylinder交換プレートクラ

ンプ力
Wxchangeplat
e clamping forc
e

交換プレートクラ
ンプストローク

Exchange plate
 clamp strokeGD2総重量 Total weight交換プレート重量 Exchange plate

 weightメインボディ重量 Main body weig
ht

許容シリンダー推
力

Max. draw bar 
pull最大把握力 Max. clamping f

orceシフターストロー
ク Sifter stroke爪ストローク Jaw stroke最高回転数 Maximum speedモデル名Model name

KNmmN-m²KgKgKgKNKNmmmmRPM RNW155-2129.43010.84083231.958.820φ10.73600AJCA6-8-17 RNW155-2142.63121.777175537.385.320φ9.03500AJCA8-10-35 RNW155-2142.63253.91272710041.294.120φ9.02500AJCA8-12-46 RNW215-305337165.72335218147.6114.730φ13.31250AJCA8-15-72 RNW215-305337312.13057523060147.130φ13.3900AJCA11-18-72 RNW215-305337329.33329223060147.130φ13.3900AJCA11-18-72(特)



油圧ダブルシリンダ︓RNW仕様
Hydraulic double cylinder: RNW specifications

SPNMLKG2G1F2F1DCBモデル名Model name Max. / Min.Max. / Min. 306-M1225φ26484300.538/1753/18M42×P1.5M56×P1.5P.C.D. 190145h7φ215RNW155-21 3412-M1235φ42556395.537/772/32M85×P2.0M105×P2.0P.C.D. 243180h7φ275RNW215-30
重量 WeightGD2最大媒体圧力Max. pressure最高回転数 Max. speed貫通穴径 Thru-hole diam

eter交換プレートクランプExchange plate clamp爪Jawモデル名Model name ピストンストローク Piston strokeピストン面積Piston areaピストンストローク Piston strokeピストン面積Piston area 引側Pull押側Push引側Pull押側Push kg㎏･㎡N・㎡kg/㎝2MPamin-1mmmm㎝2㎝2mm㎝2㎝2 400.626.08302.943600φ2635190.3207.321155.5176.1RNW155-21 852.2121.7302.942000φ4240274.9311.030276.5338.8RNW215-30



チャック参考写真
Chcuk sample photo

モーターケース、アルミダイキャスト / Motor case、Aluminum diecastワークピース / Workpiece 横型複合旋盤 / Combined horizontal lathe machine取付機械 / Install machine 旋削, ミーリング, 穴加工 / Turning, Milling, Drilling工程 / Process AJC-12交換プレート & バランスウエイト & 回転方向位置決め /Exchange plate & Balance weight & Rotation positioningチャック / Chuck

工作機械部品 / Parts for machine toolワークピース / Workpiece 横型マシニングセンタ / Horizontal machining center取付機械 / Install machine ミーリング, 穴加工 / Milling, Drilling工程 / Process AJC-12ワークピース & 交換プレート着脱、双方ロボット /Workpiece & exchange plate handling by robotチャック / Chuck

▲フェイスドライバーFace Driver

ベースチャックBase chuck

交換プレート︓成形⽖・端⾯受けExchange plate︓Jaw & work stopper



コストを抑えてフレキシブルに対応コストを抑えてフレキシブルに対応コストを抑えてフレキシブルに対応コストを抑えてフレキシブルに対応

ROBO-QJC AJC

QJC爪
チャック本体 交換プレート

交換プレート装着状態爪
交換プレート

交換プレート取り外した状態
交換プレートクランプ軸（３等配）ＱＪＣ型マスタージョーＱＪＣ操作用インジケーターを回す

爪と交換プレートが個別に交換できることにより治具が兼用の時は爪のみ交換でＯＫ
総数的に低減できるので省段取り化

ワーク製作の順序で、爪のみ交換で段取り替えが可能

Combine ROBO-QJC and AJCOnly the Jaw can be exchanged
Exchange plateChuck Body QJC Jaw

Jaw and Exchange plate integrated type

CostCostCostCost----cutting and flexibilitycutting and flexibilitycutting and flexibilitycutting and flexibility

爪と交換プレートをそれぞれ個別で交換する

Replace the Jaw and Exchange plate individuallyExchange plate
Jaw QJC type JawExchange plate clamp shaft(3 equal distribution)

Turn the QJC operation indicator
Exchange plate installed Exchange plate removedSince the Jaw and Exchange plate can be individually replaced, only the Jaw needs to be replaced when the jig is dual-purpose.Reduction in setup and saving timeThe jaws can be changed in accordance with the workpiece manufacturing sequence



8


