
NC円テーブル
／NC rotary table

テーブル+サポート
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特徴
■テーブルと相向かいにサポートテーブルを配置し、ゆりかご部を構成。
ゆりかご部にワーククランプ治具や1軸テーブルを使用することで複雑形状

ワークを⾼速かつ⾼精度加⼯!!

■ウォームホイールタイプからＤＤテーブルでの構成等幅広いバリエーション
と実績があります。
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サポートテーブル
2軸ﾃｰﾌﾞﾙ
MDAT353S
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ワーク

ブリスク
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・船舶部品加工

・ホィール加工
使用バリエーション

型式:MD406R-PDM

→ 1軸NCテーブル+サポートテーブル
ゆりかご部 ホイールクランプ治具

型式:MD322L-PDM-01

→ ⽴型マシニングセンタ仕様
→ 1軸NCテーブル+サポートテーブル
ゆりかご部 ホイールクランプ治具
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型式:MDATii420DS-ALECT-01・⾃動⾞⽤部品加⼯
→ 2軸NCテーブル
+パレットクランプシステム搭載
→24時間運転が可能
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単位 MD406R-PDM MDATii420DS-ALECT-01 MD322L-PDM-01
テーブル直径 mm 400 422 325縦使用センターハイト mm 395 515 380

総高さ mm 756 691 579.5
総横幅 mm 1415 1361 2800
総奥⾏ mm 754 480 759.5
貫通穴径 mm - - -

最高回転数 min^-1 66.6 回転/5.5 傾斜/5.5 22.2

割出精度 Sec 300 回転/±10 傾斜/±10 14
再現精度 Sec ±5 回転/±2 傾斜/±3 ±2許容積載ワーク質量(縦) kg 50 265 50許容積載ワーク質量(横) kg - - -

許容切削トルク Nm 686 735 1117
製品質量 kg 780 680 1400

クランプ⼒ Nm 3067 傾斜1666 2303+1920

供給圧⼒ Mpa 4.9 - 4.9

使用ﾓｰﾀｰ(FANUC) αiF22/4000 回転αis8/4000
傾斜αis22/4000 αis12/4000

仕様
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