
★★★★ 機械内スペースの有効活用機械内スペースの有効活用機械内スペースの有効活用機械内スペースの有効活用 ★★★★

オールインワンロータリーテーブルオールインワンロータリーテーブルオールインワンロータリーテーブルオールインワンロータリーテーブル

CXシリーズシリーズシリーズシリーズ

油圧チャックとシリンダが組み込まれた
“業界初”の一体型NCロータリーテーブル

ありそうでなかった“最薄構造”モデルで
スペースの有効活用を最大限にサポート

３面基準搭載

横型MCのA軸用⽴型MCのA軸用 ⽴型・横型MCのC/B軸用
さらに、
『レプリカチャックプレート™』 で
⽖成形を外段取り・省段取り

★ ⼀体化により省スペース化を実現︓
→ 加工エリアの拡大に貢献
→ 新規購⼊予定機のサイズダウンで省コスト化に貢献

★ メンテナンス性アップ︓
→ シールド構造で切り屑のチャック内部侵⼊を防ぎトラブル低減に貢献
→ シールド構造でグリスアップ回数の低減に貢献

★ ⽤途・条件に合わせて対応可能︓
→ ３⾯基準搭載︓横置き・縦置き・背⾯置き
→ サーボモータ ユニバーサル対応︓ FANUC/MITSUBISHI/SIEMENS/OSP1

最 薄 構 造
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スペース有効活⽤事例(CX253Rの場合) 従来型
当社比

1050

1050 290520テーブル+標準チャック(Z型)＋ショートシリンダ(CL型)
チャックビルトインNCロータリーテーブル

★ 加工エリア拡大 ⇒ 対象ワーク幅の増大 ★押えブロック・テーブルの固定位置等、設置条件により拡大幅は増減します

オプション
『レプリカチャックプレート™』 爪の初期成形プレート

【 当社加⼯現場導⼊事例 】 ↓ タテ型マシンでは実質的な厚みは “275㎜” ↓
スペースの有効活用

※ CX453R用のレプリカチャックプレートTMもございますCX253R用

310㎜スリム化 スリム化

CX253R



仕 様貫通穴許容ワーク重量 mmmmkgセンターハイトテーブル高さ奥⾏ mmmmmmガイドブロック幅使用モータ ※FANUC使用時減速比 mmmin-1最高回転数モータ回転数最小設定単位 min-1度秒割出精度復元精度クランプトルク 秒N・mMPaクランプ圧⼒許容切削トルク製品質量 N・mkgmm直径爪ストローク最⼤把握⼒チャック使用油圧 MPa把握精度 mm

項 目 単位 250*****7021035531018αis8/40001/6033.320000.00112±27644.97352405.823.52.50.01

CX253R 45011017525557542018αis22/40001/6033.320000.00112±246754.914706207.658.82.70.01

CX453Rチャック外径

改良に伴い仕様は予告なく変更されます。

CX453R

外 観 図 CX253R



スペース有効活⽤事例-ヨコ型マシン(CX453Rの場合)

振れ止め

CX453

【 穴あけ加工】

【 キー溝加工】


